
Okucie poz. OS-1 - wykonać 72 szt.
mocowanie stężeń do dźwigara
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Stal S355J2
1. Nieopisane spoiny wykonać jako pachwinowe 4 mm.
2. Blachę poz. 1 wykonać dodatkowo jako osobne blachy w ilości 72 szt. Blachy te
zostale uwzględnione w zestawieniu stali.
3. Elementy stalowe należy zabezpieczyć farbą antykorozyjną lub poprzez
cynkowanie ogniowe minimalną grubością powłoki 85µm.
4. Okucia poz. OS-1 oraz pojedyncze blachy poz. 1 należy pomalować farbami
ogniochronnymi (pozostałe elementy tj. pręty oraz blacha poz. 5 tylko farba
antykorozyjna) - grubość warstwy farby ogniochronnej dobrać dla temperatury
krytycznej równej 600° C oraz odporności ogniowej R30.

Pręt stężenia połaciowego ST-1

1000

nakrętka napinająca 
M20

4 pręt Ø20 mm

 l=1000 mm   szt.36
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ELEMENTY STĘŻEŃ POŁACIOWYCH.
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